Metallkeramiklegierungen

c
[
o
€
5
-

2
o

2

©
"
3
)

2
€

=]

Gusslegierungen

Co-Cr-
Legierungen

beachten)

Porcelain fused to Metal Alloys

For medium and high fusing ceramics (refer to list of recommended types of ceramics)
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1/2 TECHNISCHE DATENTABELLE KOOS DENTALLEGIERUNGEN - TECHNICAL DATA SHEET KOOS DENTAL ALLOYS

Dentallegierungen Indikationen* Typ** Farbe
Dental Alloys applications™ type** color

Hochgoldhaltige K ikaufh I
High noble — high gold ceramic alloys
mgﬁ J(v%%§ -metic® 1-2-3-4-5-6 | extrahart extra hard | gelb yelow
KOOS Biobest” 1-2:3-4-5 | oxatartoxaard | satgelyyelow
KOOS Bioextra® 1-2-3-5 har ard gyl
KOOS Bio® 980 1-2-3-5 hart hard geh yellow
L(pg !(')‘).HS!m 3&0 plus 2-3-4-5-6 | extrahartextrahard | gelb yellow
KOOS 950 1-2-3 hart hard gelb yellow
m,,,,,,%?ﬁ,,? 50 extra 1-2-3-8-5-6 | extrahart exta hard | hellgelb [t yellow
KOOS 900 2-3-4-6 extrahart extra hard weiB white
High noble — reduced gold white ceramic alloys
KOOS 530 2:3-4-5-6 | otvahartoxatard | weibwite
KOOS 510 2:3-45-6 | etvahartoxiaard | weil wie
IIVabIe—paIlallium ceramic alloys
L(mOmiOS 400 M 2-3-4-5-6 | exvahartexiahard | weild white
Epﬁomps 300 2-3-4-5-6 extrahart extra fard weil white
m?‘ %f?m!‘," nipal® 2-3-4-5-6 | extrahart extra hard | wei whie
L(Pﬁom(i)S €co-Palladent®|  2.3-4-56 | exwshartexvshare | weiB e

Universallegierungen (Guss- oder Aufbrennlegierungen)
Universal alloys (Casting- or ceramic alloys)

Haehnaldh cald 1

Itige

extra hard yellow
e ——

extra hard yellow
e —

hard yellow
e ———

hard yellow
e ———

extra hard
——

yellow

extra hard
———

yellow

extra hard
b —

extra hard white

Ityellow

extra hard Ityellow

High noble — high gold casting aIIays

i0®

!&ecm)m%mmm palladiomirei 1-2 weich soft gelb yellow
nalla%v%.s Classic Inlay plus 1-2 mittelhart medium hard |~ sattgelb yellow
”“R""OMS 72 pl us 1-2-3-4-6 extrahart extra hard gelb yellow
KOOS 71 1-2-3-4-6 extrahart extra hard gelb yellow
L(pg OS 66 2-3-4-5-6 | extrahart extra hard | hellglb ftyellow
High noble — reduced ynld castmg alloy
KOOS 57 2-3-4-6 | extrahartextrafard | gelb yellow |
Kohalt-(:hrom-Monhdii.. K ikaufk |

ic alloys
KOOS Bio gg,gfr"nadem” 2-3-4-5 hartferd well e
KQOS Cromadent* w‘ 2-3-4-5 Hart hard weil whie |

Dichte [Gold + Platin-

g/cm®
density
g/em’

17,0
18,9
191
191
18,6
18,4
18,1
17,8

13,9
14,5

12,0
11,6
15
13

19,6
16,7
15,6
15,3
14,7

138

84
83

gruppe %
\gold + platinum|
group %

86,00
97,85
98,30
98,50
96,10
97,00
97,50
95,90

90,00
89,80

67,60
81,30
83,20
56,20

100,00
82,00
7540
75,10
75,70

62,10

S S

Au
70
859
85,0
86,8
70
848
844
72
Au
519
512
Au
154
60
20

Pt
139
m7
130
16
190
90
80
96

Le"“"“"g““siTm";:i,"niiﬁiﬁEﬂ!,”n e e o Massengehalt | - Dertallgienigen
@\m@\%\x\ \\“\‘@‘ r; \*‘@%\“x\ N ‘x\ x\“‘ @\‘@\\ 5 f\ ‘\\4’ “‘Ts““;;?
Pd | Ir jRuAg | CuySn2Zn | In|Gaj Nb|Mn
- x| - (108 -] - [30] -] -] x]|x Big KOOS-metic®
x| - -] - 18] x| - | x| x Rt KOOS Biobest®
s e e e e === ] OOk B
=l el e = ] = =] = = | KOt BEr el
Sl ox [ -] -] - 18] -] - -] - | T KOOS 960 plus
ST x| - | x| x| x|-|x|-]-]-|F KOOS90
SO x| | - - - - 28] - -] |- KQOS 950 extra
90 | x | - [15 ] x| x| - [14| -] -] - |Fe KOOS900
Pd | Ir [ Ru|Ag | Cu|Sn|Zn | In|Ga|Nb|Mn
/O| x| x| - -[12|-[88)-]-|-|- KOOS530
B x| x| - - -] -]12]-|-]- KOOS510
Pd | Ir [ Ru|Ag | Cu|Sn|Zn | In|Ga|Nb|Mn
20| - | x [m0| - |54 - |60 x | -| - |- KOOS400M
0| - | x |85 | - [36] - |- (66| -|-]|- KOOSS300
80| - | x| - | - [57| - |57|54| - | - |- KOOS Unipal®
%0 - | x |320] - |88] - | x|20] -| -|- KOOSecoPalladent®

Au

900
800
120
70
65,6
Au
57,0
Co
65,0
640

99
20
33
20

Pt

Cr
210
20

20
100
Pd
50
Mo
55

6,0

Ir  Ru Ag  Cu,Sn Zn  In Ga
Sl - 050 - | x| - |-
X | - | BI04 - | x| - | -
X | -3y - x| - -
X | - |83 - x |16[40 | -
Ir {RujAg| CujSn|Zn| In| Ga
X | - [%4|10| - [25] - =
W Mn| Si | Fe | Nb Pt -
550 x| x| x 20
60| x| x| x| x

Mn

Rommteger
KQ9S Auropam®
KOS Aurepgst®
KQomaresiar
2SI
KQOS €cobest®
[ECOSEIN
| KQOS Eeodent
s

i0®
silberfre, kupferfrei, palladiumfrei

KOOS Classic

palladivmirei Inlay plus

OS 72 plus

palladlumlrel

KOOS 71
KOOS 66

kupferfrei

KOOS 57

KOOS Bio Cromadent®PT

nickelirei, berylliumfre, kupferfrei

KOOS Cromadent®

nickelfrei, berylliumfrei, kupferfrei

Verwendung
als Aufbrenn-
legierung
Vor dem Brand
use for cera-
mic bonding
before firing
Bio KOOS-
metic®-Lot

HLG 200 plus
HLG 200 plus
HLG 200 plus
HLG 200 plus
HLG 200 plus
HLG 200 plus
HLW 200

HLW 200
HLW 200

HLW 200
HLW 200
HLW 200
HLW 200

Multiceralor®
plus-Lot
Aurolot
880 plus
Multiceralor®
plus-Lot
Mutticeralor®
plus-Lot
Aurolot
880 plus
Multiceralor®
plus-Lot
Aurolot
880 plus
Multiceralor®
plus-Lot
Multiceralor®
plus-Lot

Cromadent® Lot
Cromadent*Laserdraht|

Cromadent® Lot
Cromadent®Laserdraht|

Arbeits-

tempe-
ratur

work
tempe-
rature

AC

960
1040
1040
1040
1040
1040
1040
1060

1060
1060

1060
1060
1060
1060

920
880
920
920
880
920
880
920
920

1320
1320

Verwendung

als Aufbrenn-

legierung
Nach dem Brand
use for cera-
mic bonding
after firing
AuroLot
700 plus

L3 plus
L3 plus
L3 plus
L3 plus
L3 plus
L3 plus
L3 plus

L4
L4

L 3 plus,
L4
L4
L4

Aurolot
700 plus
Aurolot
700 plus
Aurolot
700 plus
Aurolot
700 plus
Aurolot
700 plus
Aurolot
700 plus
Aurolot
700 plus
Aurolot
700 plus
Aurolot
700 plus

Arbeits-

tempe- |~

ratur

work
tempe-
rature
AC

750
750
750

750
750
750

710
710

750/ 710
710
710
710

700
700
700
700
700
700
700
700

700

Verwendung
als

Arbeits-
tempe-

uni

use for
casting alloy

L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus

L2 plus, L3 plus

L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus

L2 plus, L3 plus

ratur

work
tempe-
rature
AC

800/750

800/750f

800/730)

800/750f
800/750f
800/750f
800/750f
800/750f

800/750

1800/750]
1800/750]
1800/750]
1800/750]

800/7.

1800/750]




Metallkeramiklegierungen

Universallegierungen

Gusslegierungen
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2/2 TECHNISCHE DATENTABELLE KOOS DENTALLEGIERUNGEN - TECHNICAL DATA SHEET KOOS DENTAL ALLOYS

Dentallegierungen Hérte nach Vickers HV 5/30 0,2“/;:-Dehngrenze E-Modul Bruchdehvnur:g% mittlerer linearer WAK gigg«:_l***‘ & Schmelzintervall ten?iee[fétur Oxidbrand [Weichgliihen|Aushérten| Dentallegierungen Ver
Dental Alloys Vickers hardness HV 5/30 U,szl:AIdPsatrengm madu/uE(gglastw/ty elongation % avefa%i/néfrﬂf x:’Kfffm?'&i“gil ;eehreﬁaml’fur; melting range :ast%l:;pera- oxidation fring|  softening |hardening dental alloys al?eAg:g?Jg;n-
$ nfw ‘ a shw ‘ a shw a 25004 | 25-600AC c’;f;gﬁwm masmcgmm Solidus ‘Liquidus AC AC/min AC/min | AC/min Vor dem Brand
k= ceramic A use for cera-
Hochgoldhaltige Keramikaufbrennlegi nach EN IS0 9693:2000 mic bonding
High noble — high ynhl ceramic alloys per EN IS0 9693:2000
i p——" _metic® BioKOOS-
Bio KOOS-metic’ 160 210 20 360 490 110 7 4 14,7 15,0 G-K 800 | 1000 | 1080 1230 | 900/15 - 50015 | Bio KOOS-metic® 2o RO
KOOS Biobest” 180 200 260 440 620 94 6 3 144 | 146 G-K 850 | 1060 | 1130 1280 | 920010 - 450/15 | KOOS Biobest®  HLG 200 plus
KOQS Bioextra® 150 180 200 400 470 105 6 5 145 14,7 G-K 850 1070 | 1200 1350 940/10 - 55015 | KOOS Bioextra®  HLG 200 plus
KOOS Bio® 980 180 | 150 | 170 | 300 | 450 95 7 4 144 | 147 | GK | 80 | 1070 | 110 | 1340 | 940/10 - | 50015 | KOOS Biot 980 HLG 200 plus
KOOS 960 plus 19 | 210 | 230 | 480 | 650 110 6 3 143 | 145 | GK | 80 | 1070 | 119 | 1340 | 940/10 - | 450015 | KOOS 960 plus  HLG 200 plus
KOOS 950 140 160 200 400 600 98 2% 8 148 | 150 G-K 850 | 1060 | 1190 1340 | 960/10 - 600/15 | KOOS 950 HLG 200 plus
KOOS, 950 extra 10 | 200 | 220 | 400 | 490 95 3 142 | 145 | GK | 80 | 109 | 1210 | 1360 | 960/10 - | 50015 | KOOS 950 extra  HLG 200 plus
KOOS 900 180 200 230 380 590 109 8 5 139 | 141 G-K 850 | 1160 | 1280 1430 | 980/10 - 500115 | KOOS 900 HLW 200
Goldred K ikauft | g nach EN IS0 9693:2000
High noble - reduced gold white ceramic alloys per EN IS0 9693:2000
KOOS 530 200 240 260 480 640 115 29 17 139 | 141 K 900 | 1190 | 1300 1450 | 980/10 - 600/15 | KOOS 530 HLW 200
KOQOS 510 210 220 250 430 470 132 % 16 140 | 143 K 900 | 1230 | 1310 1460 | 980/10 - 550/15 | KOOS 510 HLW 200
Palladiumbasis-Ki I nach EN 1S0 9693:2000
Nnble -palladium ceramic alloys per EN /S0 9693:2000
KOOS 400 M 260 | 270 | 280 | 540 | 610 115 6 4 144 | 146 K 900 | 1140 | 1260 | 1410 | 980/15 - | 55015 | KOOS 400 M HLW 200
KOOS 300 250 250 250 520 520 116 25 2% 144 | 146 K 900 | 1100 | 1280 | 1430 | 980/10 - | 50015 | KOOS 300 HLW 200
KOQ$ Unipal® 20 | 260 | 310 | 530 | 630 93 2 16 | 138 | 140 K 900 | 1150 | 1280 | 1430 | 980/10 - | 6005 | KOOS Unipal® . Hiw 200
KOOS €co-Palladent?| 250 210 280 520 580 130 9 6 147 | 151 K 900 | 1080 | 1200 | 1350 | 980/10 - | 55015 | KOOS €coPalladent” . 1w 200
1 Il (Guss- oder Aufbrennlegi ) nach EN 1SO 1562:1995, EN IS0 8891:2000, EN IS0 9693:2000
Universal aIIays ([.‘astmg- or ceramic alloys) per EN 180 1562: 1995, EN 1S0 8891:2000, EN 1SO 9693:2000
} Mutlticeralor®
plus-Lot
Aurolot
880 plus
Multiceralor®
plus-Lot
Multiceralor®
plus-Lot
AuroLot
880 plus
Mutlticeralor®
plus-Lot
Aurolot
880 plus
Multiceralor®
plus-Lot
Multiceralor®
plus-Lot
Hochgoldhaltige Goldguss| gen nach EN IS0 1562:1995
High noble — high gold casting alloys per EN ISO 1562:1995
silberfrei, kunlsm?ju\%:ugig 50 45 - 80 - - 40 - - . G -K 850 1 100 121 0 1360 - 750/1 5 - silberfrei, kupferfrei, n;llu:ummi
KOOS Classiclnlayplus| 120 | 110 | 120 | 180 | 200 - k) Kl - - GK | 700 | w0 | 0 | 1120 - 75015 | ao0ts | KOOS, Classic
KQOS 72 plus 210 150 210 300 400 - 30 12 - - G-K 700 900 940 1090 - 75015 | 400115 | KOOS 72 plus
KOOS 71 220 150 230 330 440 - 36 15 - - 6K 700 910 960 1110 - 750/15 | 350/15 | KOOS 71
KOOS 66 220 160 230 370 600 - 2 5 - - G-K 700 960 | 1060 1210 - 750/15 | 450/15 | KOOS 66
Goldreduzi Gold i nach EN SO 8891:2000
High noble — reduced gald casting alloy per EN /SO 8891:2000
KOOS 57 | 20 | m | 0 | a0 | e | - | 2| 3 | - | - | ek | 0 | so | s | w0 | - | 7015|405 | KOOS 57
Kobalt-Chrom-Molybdén-Keramikaufbrennlegi nach EN SO 9693:2000
Cobalt-chi lybde ic alloys perENISDQSQ.?ZUDD
mgﬁgﬂggggﬂnademw P | - | - | 590 | - 218 | 9 - ua | ug | Kk | w0 | 1350 | 1410 | 1460 | - | - | - | KOOS BioCromadent’PT | Gomadent“lot
KOOI ErEtrie) || 7R || - S| - 194 10 S| | e | K| S0 | 1310 | 1420 | 1430 - - S G RIS D S st

Arbeits-|

tempe-
ratur

work
tempe-
rature
AC

960
1040
1040
1040
1040
1040
1040
1060

1060
1060

1060
1060
1060
1060

920
880
920
920
880
920
880
920
920

1320
1320

Verwendung
als Aufbrenn-|
legierung
Nach dem Brand

use for cera-

mic bonding
after firing

AuroLot

700 plus

L3 plus
L3 plus
L3 plus
L3 plus
L3 plus
L3 plus
L3 plus

AuroLot
700 plus
AuroLot
700 plus
Aurolot
700 plus
Aurolot
700 plus
Aurolot
700 plus
AuroLot
700 plus
Aurolot
700 plus
AuroLot
700 plus
Aurolot
700 plus

Arbeits-
tempe-

Verwendung
als

ratur

work
tempe-
rature
AC

700
750
750
750
750
750
750
750

710
710

750/ 710)
710
710
710

700
700
700
700
700
700
700
700

700

G ierung|

use for
casting alloy

L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus

L2 plus, L3 plus

L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus
L2plus, L3plus
L2 plus, L3 plus
L2 plus, L3 plus

L2 plus, L3 plus

Arbeits-
tempe-
ratur

work
tempe-
rature
AC

800/750)]

800/750

800/750f

800/750

800/750

800/750)]

800/750

800/750

800/750)]

1800/750)

800/7
1800/750]
1800/750]

800/ 7:

1800/750)




***TIEGEL

CEm

*INDIKATIONSTABELLE
1 Inlays, Onlays, Dreiviertelkronen
2 Einzelkronen
3 Kleine Briicken (1-2 Zwischenglieder)
4 Briicken groBer Spannweite
5 Frés-, Konus-, Geschiebetechnik
6 Modellguss

**TYPZUORDNUNG

Aufbrennlegierungen nach EN ISO 9693:2000
Gusslegierungen nach EN 1SO 1562:2004
hochgoldhaltig: Gesamtgehalt an EM > 75%
Gusslegierungen nach EN 1SO 8891:2000
goldreduziert: Gesamtgehalt an EM 25-75%
EM = Au+Pd+Pt+Ir+Ru+Rh

G = Graphittiegel, Glaskohletiegel K = Keramiktiegel
Die vorrangig verwendbare Tiegelart wird zuerst genannt.

WERKSTOFFZUSTANDE
Aufbrennlegierungen

s = selbst ausgehdrtet

n = nach dem Keramikbrand

a = ausgehdrtet
Goldgusslegierungen

s = selbst ausgehdrtet

w = weichgegliiht

a = ausgehdrtet

ALLGEMEINE

VERARBEITUNGSEMPFEHLUNGEN

1. Indirekte Methode:

a) bei Briicken: Balkenguss. Balken: 4-5 mm @. Zubringer =
vom Balken zum Objekt: 3 mm @ zur Krone oder zum
Zwischenglied, aber nicht langer als 10 mm und nicht
kiirzer als 5 mm. Vom Kegel zum Balken: 4 mm 0.

b) bei Einzelkronen und Inlays: Ringguss.

Ring: 4 mm @, sonst wie Balkenguss.

. Direkte Methode:

Alle Gussteile 3,5 mm @ anstiften.

. Einbettmassen:

Graphitfreie phosphatgebundene Einbettmasse KOOS 2001

verwenden!

Keramikmassen:

a) Fiir alle KOOS Metallkeramiklegierungen empfehlen wir
K00S-metic®ceramicsystem VERBLEND oder andere
kompatible Keramikmassen.

b) Fir alle KOOS Universallegierungen empfehlen wir
K00S-metic®ceramicsystem VERBLEND LFC oder andere
kompatible Keramikmassen.

KOOS Dentallegierungen sind frei von Nickel, Beryllium und

Cadmium.

N

[

e

***CRUCIBLE

*APPLICATION LIST
1 Inlays, onlays, three quarter crowns
2 Single crowns
3 Small span bridges (1-2 pontics)
4 Large span bridges
5 Milling technique, cone double crown, attachments
6 Model cast dentures

**TYPE
Porcelain fused to Metal Alloys acc. to EN ISO 9693:2000
Casting Alloys acc. to EN IS0 1562:2004
High gold total percentage EM > 75%
Casting Alloys acc. to EN 1SO 8891:2000
gold reduced total percentage EM 25-75%
PM = Au+Pd+Pt+Ir+Ru+Rh

G = graphite K = ceramic
Preferred type of crucible mentioned first.

STATE OF MATERIAL
Ceramic bonding alloys

s = after slow cooling of mold
n = after ceramic bake

a = after hardening

Gold casting alloys

s = after slow cooling of mold
w = soft anneal

a = after hardening

Issued: September 2006 Doc.-Nr.: 0501 Publisher assumes no responsibility for printing errors.

Stand: September 2006 Dok.-Nr.: 0501 Druckfehler vorbehalten.

STANDARD PROCESSING

RECOMMENDATIONS

1. Indirect method:

a) For bridges: bar casting. Bar: 4-5 mm 0. Feeder = from
bar to the objekt: 3 mm @ to the crown or to the pontic,
but no longer than 10 mm and no shorter than 5 mm.
From the distributor cone to the har: 4 mm 0.

b) For single crowns and inlays: circular cast.
Circle: 4 mm 0, otherwise like bar casting.

2. Direct method:
pin all cast parts 3,5 mm 2.

3. Investment:
use phosphate bound carbon free investment like
K00S 2001!

4. Ceramics:

a) For all KOOS metal ceramic alloys we recommend
K0O0S-metic®ceramicsystem VERBLEND or other
compatible ceramic porcelains.

q

ANBRINGEN DER GUSSKANALE
ATTACHING CASTING PIPES

? 3,56-4 mm 10*1{5 mm
/ 3,5-4mm @ wufw%mm

fiir kleinere, mittlere und gréBere Briicken
for small, medium and also for large span bridges

/2,5-3mm
/6 mm
/ 3,5-4m

und ebenfalls fiir groBere Briicken
for large span bridges

/1 mm
7 25-3mm 25-3.5mm_
/ 5mm
I
/ 4-5mm 10-12 mm

Hier sind fiir Zonen, die im Sinne einer gesteuerten
Abkiihlung zuerst erstarren sollen, Warmeableitrippen
in Form von Luftabzugskanélen mit einem Durchmesser von
1 mm vorgesehen.

Diese diirfen bei Vakuum-Druckguss eine Ldnge von 10 mm
nicht iibersteigen. Beim Zentrifugalguss dagegen sollten die
Luftabzugskanédle vom Objekt bis zur planen Flache des
Gusstrichterformers gefiihrt und dort angewachst werden.

fiir Einzelkronen
single crowns

2,5-3,5 mm

10-12 mm

Use heat dissipating ripples as vents in areas where
primary solidification is desired for controlled cooling.
Ripples must be no longer than 10 mm when using
vacuum-casting. With centrifugal-casting however, vents
must lead up to the flat area of the casting cone
for attachment.

I 2 Guss-
H kivetten-

b) For all KOOS universal alloys we r
KOOS-metic®ceramicsystem VERBLEND LFC or other
compatible ceramic porcelains.

KOOS dental alloys are free of nickel, beryllium and

cadmium.

einlagen
spacers

3mm
7/ 2,5-3,5 mm

/5 mm

/ 3,5-4 mm

KOOS DENTALLOTE - KOOS SOLDERS

Gold +Platin-
gruppe

Farbe A
wo

peratur

Edelmetall-Dentallote Legierungszusammensetzung in Massen-% X < 1% Massengehalt
r im) X S1% t

color

ey

Dentallote nach Dental solders per DIN EN 29333
\S{Fr-dem-Brand-Lntl

Bio KOOS-metic®-Lot

kupfer- und palladiumfrei

O ic Au | Pt [Pd | Ir [Ru|Ag|Cu|Sn|Zn|In|Ga]Fe|Ni

15 - | - |40| - | - | - | -

sy | 960 | 8050 [800] x | - | x| -

Dentallote fiir Metallkeramik vor dem Brand [

Au| Pt | Pd| Ir | Ru |Ag | Cu| Sn| Zn | In | Ga | Fe |Ni

KOOS HLW200 | weit wie | 1060 | 84,00 |79 - [120] x | - |50 (80| - |20 x | - | - | -
KOOS HLG20pIs| geip yeron | 1040 | 82,10 |790(30 | - | x | - [166( - | - [13] - |- |- |-
Dentallote fiir Metallkeramik nach dem Brand De W Au| Pt |Pd| Ir|Ru|Ag|Cu|Sn|Zn | In |Ga|Fe |[Ni
KOOS L3 pIUS | puiges 750 75,00 (732(18 | - | - | - [106(30 | - [14] - |- |- | -
KOOS L4 et 1710 | 51,00 [500] - | x| - | - |275] 51| - [1w0|23] - | x| -
Dentalote fir Goldgusslegierungen Au| Pt | Pd| Ir | Ru|Ag |[Cu|Sn|2Zn | In | Ga | Fe |Ni
KOOS L1 helgels :yolow | 850 7490 [720(20( x | - | - [105]92] - [54] - |- |- |-
KOOS L2 plus | goin e | 800 72,00 [705( 14] - | x | - [65(130] - [30|55| - | - | -
KOOS L3 plus | suigon oo | 750 75,00 [732( 18] - | - | - [106]30] - [14] - |- |- |-
Dentallote fiir LFC-Keramiken Dental so/ders for LFC Au| Pt | Pd| Ir | Ru |Ag | Cu|Sn|Zn| In | Ga | Fe [Ni
Bl KOOS,metic™L0t | e yeton | w$8s | 80,50 [800| x | - | x | - |85 - | - 40| - |- |- |-
KO Qs Muticeralor  lsattgel yolows | wa$2hs | 78,80 |83 x | - | x| - |162| - | - [50] - | - | -] -
KOOS Auolateplus | golb yolow | wiohws | 79,00 76029 | - | x | - [100(60 | - [50| - | - |- |-
KOOSAuolotT00pis | el yerlows | matamsns | 73,00 |125| x | = | x | = [100(30 | - [120/20] - | - | -

Stahlgoldlot fiir Goldguss- und Nichtedelmetall-Legierungen Au| Pt | Pd Ir |Ru|Ag | Cu|Sn|2Zn | In | Ga | Fe |Ni

5:3, %D,Sejﬁdl‘]ms‘ gelbyetlow 930 ‘ 79,8 - - - - - - - 474 - - - 15,8
Dentallotund Laserdraht fir Cromadent® e Co| Cr|Mo|W |[Mn|Si| B |[Cel|Fel| C |Nb
ilb
ﬁg?ﬁlfm’f'ﬂigifl‘m Sivermy 1320 - 620290 (40 | - | x | x| x | x| x| x| x
KOOS cromagent: Loserdraht fﬂhergrau - - 65029050 | x [ x | x |- o X | - =

nickel-, berylium-, kupferfrei

ZUORDNUNG VON LOTEN

Unsere Lote sind abgestimmt auf die KOOS Dentallegierungen - Létflaichen groB dimensionieren - Létflaichen metallisch blank und
parallelwandig - Lotspaltbreite ca. 0,05-0,2 mm - Die Lote unterscheiden sich in Arbeitstemperatur und Farbe - KOOS HLW 200,
HLG 200 plus und Bio KOOS-metic®-Lot fir Aufbrennlegierungen vor dem Brand bei Verwendung von hoch- und mittelschmelzenden
Keramiken - KOOS L3 plus, L4 und AuroLot 700 plus fiir Aufbrennlegierungen nach dem Brand - Bio KOOS-metic®-Lot, KOOS
Multiceralor® plus-Lot und KOOS AuroLot 880 plus fir Aufbrennlegierungen mit niederschmelzenden Spezialkeramiken vor dem
Brand, KOOS AuroLot 700 plus nach dem Brand - Bei Gusslegierungen L1, L3 plus und L4 plus - KOOS SGL zum Vorschwemmen
von Nichtedelmetall-Legierungen.

CHOOSING THE RIGHT SOLDER

KOOS solders are specifically developed for KOOS alloys - work out solder areas generously - areas must have clean surfaces and
parallel walls - solder gap with approximately 0,05-0,2 mm - Solders differ in working temperature and color - KOOS HLW 200,
HLG 200 plus and Bio KOOS-metic®-solder for ceramic alloys before firing using high/medium fusing ceramics - KOOS L3 plus, L4
and KOOS AuroLot 700 Plus solder for ceramic alloys after firing - Bio KOOS-metic®-solder, KOOS Multiceralor® plus-solder and
KOOS AuroLot 880 plus for special low fusing ceramic alloys before firing - KOOS AuroLot 700 plus after firing - With casting alloys
use L1, L3 plus and L4 plus - Use KOOS SGL solder for pre-soldering of non-precious alloys.

Hinweis: Unsere Produkt- und Verarbeitungsangaben sind keine vertragliche Zusicherung von sondern , die durch den Anwender selbst zu iiber-
priifen sind. Nur ausdriicklich in unseren Hinweisen als zugesicherte Eigenschaften bezeichnete Angaben werden Vertragsinhalt. Wir sind berechtigt, im Rahmen technischer Anderungen
bei der gednderte zu liefern. Evtl. von uns geleistete Beratung ist ein freiwilliger Kundendienst, der keine Haftung begriindet.

Note: Our product and standard processing recommendations are non-binding and do not reflect a contractual guarantee of properties and performances which must be checked by the
user himself. Only specifically identified statements in our data sheet will be part of a contractual guarantee. We reserve the right to supply an altered product version, should a change in
our product development occur. Our customer product consultation service is voluntary and non-binding in terms of liability.



